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TEKNIK/EKONOMI

thildning for
PRODUKTIONSTEKNIKER
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PRODUKTIONSTEKNIKER - Steg 1
PRODUKTIONSTEKNIKER 13 DAGAR

Bakgrund Time-to-Market, Time-to-Consumer ir Innehall
ndgra begrepp som dr fundamentala i dagens industriella Produktionsteknik 3 dagar
processer. Att effektivisera verksamheten som ar e  Vad ir produktivitet/cffcktivitet

fundamentalt for att bibehilla konkurrenskraften kraver

® Vardagsrationalisering
en helhetssyn och processfokus. Verkligheten férandras

® Tiden som konkurrensmedel

o Underhills- och kvalitetsarbetets
inverkan pd produktiviteten

standigt och stéller krav pd kontinuerlig utveckling i alla
led, fran rdmaterial till firdig produkt. Idag sker allt
detta i en allt snabbare takt.

e Produktionsflédesanalys
Omfattning 13 dagar under 8 veckor ¢ Ergonomi

® Tekniker for att kartligga

Mf\lgrupp Produktionstekniker, produktionsledare, produktionsproblem och —

produktionsansvariga. méjligheter
® Problemhuset
Syfte Att ge en tydlig helhetsbild av hur ett ®  Oversiktsanalys, kostnader —

produktionsflode kan effektiviseras. layouter — tidsstudier

® Arbetsplatsbeskrivningar

Mal Programmet skall ge deltagaren en tydlig ® Metodanalys

helhetsbild av hur ett produktionsfléde kan ® Produktions- och

effektiviseras. Programmet visar ett antal verktyg och kapacitetsplanering

tekniker att anvinda i produktionsteknikerns dagliga Produktionsekonomi 2 dagar

arbete. ¢ Grundliggande ekonomiska
termer

UPpléiggning Teoripass varvade med gruppévningar e Ekonomisk avkastningspyramid

dir deltagarna far en mojlighet att arbeta med de inlirda ® Budgetering

avsnitten. Detta 6kar deltagarnas insikt om hur viktig e Investeringskalkyl

deras roll ar i det egna foretaget/organisationen. e Produktkalkylens innehsll

® Lonsamhetskalkyler
Deltagare Antalet platser dr begransat till 12 stycken.

Leanspelet 1 dag

Plats OREBRO Aspholmsvigen 9 och
VASTERAS Pilgatan 8C
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PRODUKTIONSTEKNIKER - Steg 1
PRODUKTIONSTEKNIKER 13 DAGAR

Konkurrenskraftig produktion forutsitter Innehall
effektivare resursutnyttjande, flddesoptimering och Kvalité 2 dagar
kortare ledtider. Produktionsteknik 4r en samordnande O

Personlig kvalitet en

faktor inom industriell verksamhet i férvandling. forutsittning for all annan

I forandringsprocessen behévs kunskaper om metoder kvalitet

och méjligheter att paverka, forstaelse for

’ o Kvalitetsmetoder

orsakssammanhangen och fbrmﬁga att arbeta med "ritt’ .
e Kaizen
problem. .
e Strukturera forbittringsarbetet
®  De sju managementverktygen
® De 5:Senoch 10:R en
Flodesanalys 3 dagar
e Hur kan man styra flodet,

prioriteringar

Programledare

Jan Sunnesthl samt Harriet Ostgren

Anmalan skriftlig anmilan sinds till:
Consensus Utbildning AB

® Processen

Aspholmsvigen 9
702 27 Orebro e Produktverkstider
019-26 54 10 ® Kanbansystem

e Flodesgrupper
® Fysisk orientering av maskiner
Anmalan via webben klicka! ® MPS-system
m e Materialflode
Psykologi 2 dagar
¢ Konflikthantering
e Sak, roll och intresse — konflikt
® Kinslor och behov
® Probleml6sning
e Relationer
e Kommunikation

®  Gruppen/Teamet

e Piverkan

Investering

30 900 Kr/person exkl. moms

i priset ingdr fika, lunch och kursmaterial
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